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GRUPPI TERMICI IN GHISA
Istruzioni i Montaggio.
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N5 E'INDISPENSABILE. PER AVERE PRESTAZIONI OTTIMALI,
\CHE IL MEZZO SIA IN PERFETTE CONDIZIONL

- Smontare il motore dalteao & evarlo con benina, smontare quindi
ilvecohio gruppo temico.

- Pule accurataments i pianta cartr sppogeio del cindr, toglirs
ogpi residuo di guamizione & smussare con un raschieto gl
Spigol dell luci per attanuare Iangolo dincidenza con pistone =
Segmento.

- Accertars, inote, che | condott siano pefetiamente. pultl da
ventualreici d avorazione. Lavare, quindi con benzin & soffare
on aria compressa tut | compenent dela trasfomazione

- Lubrifcare, infine, con ol per motore la canna. del cilindo,
Fimballaggio = I8 gabbia a il (dopo averls sccursamants
ontrllata & sventuaments sostis)

cARTER MALoSSI
~ Qualora il gruppo termico sia mortato sui cater lamelar sttenersi
e struzioni i montaggio allegateai cartr

CARTER D'ORIGINE
~Perctteners prestazion i velootasuperiorismontare completamante
i motors & sompisrs e seguenti operazion

aLBERO MOTORE
- Asportare dalla spal, lato volano, le zone tratteggiste indicate
in (Plg. 1) Esequire  lavoro con una frea avendo cure, @ avoro.
itimto, di recoordare gii Spigol oon una ima.fne. Nelfeseguire
queste " operazioni prestare. stienzione & non_damneggiers
Secolutaments 1a superfcis seterna compresa ra  punt A 2d A.

Fig. 1
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~Allrgare i condoto aspirazione con una punta slicodale diam. 13 mm per una profonditadi 18 mm (Flg. 21

~ llergare Pepertura del condoto aspirszione ainterno delcarter avendo cura di non varare 2 quota 8 (FIg. 3.

“Raccordare,ifine, i ondotto d'aspirasione e 'apertura rettangolae del cater

L superficie " non dovra presentara nessuna soafitura poiché anche un minimo trafisgglo tra volano e carter pregiudichersbbers i
funzionamento cal matars (g, 4.

- Alavoraziont ulfimete, pulre accuratamente ttt | componenti el metore, contralae | cussinet o banco & sostitre gl anli i tenuta.
Ghiuer, infin il certa mtore sostituenda e relative guarmizion

Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4
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attrexzo Maless! art 00 0301 (Fig. )

Operssions necessara zolo el cazo ch =i
voals montare un aruppo termico con siezaggio
40520 un carter argiale

- Smontare i vecehio gruppo temico e puire
Sccurstaments 4 carter motore. sula base
a appoggio del clindro. Inserve le guida
dalecatore part. A neiprgioniert e blocoaria
Uizzsnd | cad formi in dotzione, svendo
cura di posizionat in modo da non ostacolare
o coorimento del siscatore.

- Introdue completamenta Falesatore, (pert. 8)
nela relatve uida cenza faro urare contro

biella; mananere | due pertiola inserti &

bloseare i una morsa le due sfacostature

present sulldlesators in modo che | carter
Fnctore siano rvol vereo o,

 nizare quindi I fase di barensture ructand i
otore i séno rar, seroftando una sggera
pressione verss i baseo, fno ad oftenere una
barenatura con profondt di 30 mm.

Fig.5
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~Incerire Ia gabbia & rull ben lbrificata el iede i bila = calocare su quest ulfim i pistone con Fapertura del mantall rivalta verso
ravass posterior; nserre el pistons 1o pinctta con e mani & faro avanzars stravereo s Gabbia & rulssenza forzaric, usand Fepposi
atvezzature

- Montare i femi spinotto accertandosi she siano ben insert @ bloscati nelleoro sedi

INSERIMENTO GILINDRO ED ALLINEAMENTO PISTONE

~Montare i guarnizione di ase ed imboccare i pistone senza segmento del clindro, farlo avanzare ino l basaments, sccertarsi che ent
completaments = senza stinto & che mantenga un minima i gioco nels relaiv ssds oartar in Gaza contra cercare 4 caues depl
eventusl forzaggi  rimuoverie.

- Fiscare quindi i iindr al basamento con i elativdact, inssrendeo e cistanial o posto dlla testa.

Fare complers manualmente qualche giro i motore ed bsservare che l iston soora ben lineato el oindro.

~ Gontrollare con uno speceimatro sullasse spinofto ce i & diferenza di luoe ra canna e pistone sui gue lal conirappost

el 5aco he Ia parta superore del pistone avecs Ia endenza a imanere appoggiata sempre ad un ato de oindro, sflare quest o,
icontrolare | carter motore sul bese d'appoggio del indro che non i sano smmascaturs o resdu d guarizion, oppure che non sians
male accoppiat cioé messi in modo da formare un gracino 1 Quale non consanfirebbe Una buon perpendicolart al o,

- Se tufto risitacss perfeto, signifchereboa ohe a biela & pisgata ad in cuseta 0252, &2 nan i wole sostuirls, consipliama g nserir un
perna nel foro el spinatto & fare eve lepgerments per radarzzare a bielle.

- Rimontare, verfcare & sa necessario ipstara e operazioni ate precedantemente fino ad oftenere il perfatto alineamento tra canna e
pitore.

- Sflre nuovament i ofindro @ proceder all sucsessive operazioni

GILINDRO & sEaMENTI
Montare | sagment nele relave sed; unire le estramta in corispondenza dei fermi sul pistons ed imboccare questultm nel cindro
facendolo scorrere, senza forzaro, fnc o besamerto.
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